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Eine besondere Herausforderung ist die gleichmaBige Ausleuchtung liber die gesamte Tischbreite von 2,2 Metern. Die neue Normlicht-L6sung mit LED-
Technik ermdglicht hier die flaichendeckende kritische Farbbeurteilung.
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Hohe Einsparungen mit LED-Technik

Die Renolit-Gruppe zdhlt zu den fliihrenden Herstellern hochwertiger Polymerlésungen. Auf modernen Ka-
landern und Extrusionsanlagen fertigt das Unternehmen hochwertige Kunststofffolien und weitere Produk-
te aus Polymeren. Fiir die objektive und normkonforme Beurteilung der Farbanmutung der Produkte wurde
am Standort Worms in Normlicht-Losungen von Just Normlicht investiert, um bestmogliche Normlichtbedin-
gungen fur die kritische Farb- und Qualitatsbeurteilung zu schaffen.
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Die Renolit-Gruppe wurde 1946 in Worms
gegrindet und hat sich zu einem globalen
Unternehmen mit rund 5000 Beschéftig-
ten weltweit entwickelt. Mit mehr als 30
Produktionsstandorten und Vertriebsein-
heiten in Uber 20 Landern zahlt die Fir-
mengruppe zu den weltweit fihrenden
Kunststoffverarbeitern und ist ein gefrag-

ter Experte fur hochwertige Folien, Platten
und weitere Produkte aus Polymeren.
Garant des Erfolgs ist die jederzeit gewahr-
leistete, sehr hohe Qualitat der Produkte.
Um diese hohen Anforderungen auch in
puncto Farbkontrolle zu gewahrleisten,
wurde am Hauptsitz in Worms in 15 »Digi-
tal Light Systeme (DLS)«von Just Normlicht
investiert.

Umstellung auf LED-Technik

Fur die Farbabmusterung und Qualitats-
prufung der Folien und Polymere ist eine
qualitativ hochwertige Normlichtbeleuch-
tung unabdingbar. Am Standort Worms
verfigt das Unternehmen Uber 15 ver-
schiedene Stationen, an denen abgemus-
tert wird und die Farbe sowie die Gesamt-
anmutung der Folien beurteilt werden.

Zuvor waren dort bereits »modulight«
installiert, basierend auf Leuchtstoffroh-
ren des Typs »prolndustry 6500« von Just
Normlicht, die jedoch mittlerweile in die
Jahre gekommen waren. Mit dem Verbot
von Leuchtstoffrohren der EU und der
innovativen Weiterentwicklung der LED-
Technik hat sich der Kunststoffverarbeiter
zur konsequenten Umstellung auf LEDs
entschieden.

Das Unternehmen, das sich auf insgesamt
acht verschiedene Geschaftseinheiten auf-
teilt, ist heute primar auf technische Folien
fokussiert. In Worms werden Produkte und
Losungen fur die drei Geschéaftseinheiten
»Exterior Solutions«, »Interior Surfaces«
und »Visual Communication« produziert.
Der Bereich »Exterior Solutions« markiert
dabei am Standort Worms das Hauptge-
schaft und beinhaltet dekorative Hoch-
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Um die sehr hohe Qualitat der Produkte von Renolit auch in puncto Farbkontrolle zu gewahrleisten,
wurde in 15 »Digital Light Systeme (DLS)« von Just Normlicht investiert.

leistungsfolien fur AuBenanwendungen,
die zum Schutz vor Witterungseinflissen
und zur Oberflachengestaltung von Fens-
terprofilen, Turflllungen, Garagentoren
sowie anderen Bauelementen dienen.
»Interior Surfaces« bietet ein-, zwei- und
dreidimensional verarbeitbare Thermo-
laminate zur dekorativen Gestaltung ver-
schiedener Oberflachen an, die sich etwa
im Kuchen-, Mobel- und Ladenbau oder
im Wand- und Deckenbereich verwenden
lassen. »Interior Surfaces« ist zudem ein
Partner der Caravan-, Turen- und FuBBbo-
denindustrie.

Dabei gliedert das Unternehmen keine Be-
reiche des Produktionsprozesses aus, son-
dern behalt die gesamte Wertschépfung
im eigenen Unternehmen. Hierbei werden
nicht nur die Folien und Polymerprodukte
hergestellt, sondern in der eigenen Dru-
ckereiauch das Drucken und in der Verede-
lung das Pragen und Schneiden tGbernom-
men. Nachdem die Folie kalandriert und
zu einer endlosen Folienbahn ausgewalzt
wurde, bis sie mit 0,1 Millimetern schlie3-
lich in etwa so diinn wie ein menschliches
Haar ist, folgt die Ubergabe an die Dru-
ckerei. Dort werden etwa Holzdekornach-
bildungen mittels des Tiefdruckverfahrens
realisiert. Im néachsten Prozessschritt er-
folgt eine zusatzliche Veredelung durch
eine transparente Schutzschicht, die far
die erforderliche UV-Stabilitat sorgt. Die
Folie wird laminiert und erhalt im nachsten
Schritt ihre Pragung, also die gewlinschte
Struktur. So erhalten die Folien ihre filigra-
ne und sehr realitdtsnahe Anmutung.

Optimale Abmusterung

Da Qualitat flr Renolit ein essenzielles
Kriterium ist, muss bei einer 24/7-Produk-
tion die Beurteilung der Folien und Poly-

mere unter identischen Lichtbedingungen
erfolgen — unabhéngig davon, ob diese
wahrend der Tages- oder der Nachtschicht
vorgenommen wird. Daher wurden an
denjenigen Stationen, an denen es auf
die Beurteilung ankommt, konsequent die
gleichen Voraussetzungen geschaffen: Die
Beurteilung erfolgt an identischen Tischen
in neutralem matten Grau Munsell N7 mit
identischer Neigung, identischen Abstan-
den und identischen Leuchtmitteln.

Mit den LED-Farbprifleuchten von Just
Normlicht hat Renolit konsequent fur glei-
che und vor allem verifizierbare Betrach-
tungsbedingungen gesorgt. Abweichende
und schwankende Farbtemperaturen, die
far ein verfalschtes Betrachtungsergebnis
sorgen konnen, gehéren dank der LED-
Technologie der Vergangenheit an.

Die »Digital Light Systeme« verfligen Gber
eine konstant hohe Lichtqualitat. Die
Technologie kombiniert die hohe Beleuch-
tungsstarke der Dioden mit speziellen
Fresnel-Scheiben und sorgt so fur best-
mogliche Homogenitat in der Ausleuch-
tung. Der Mix aus mehreren farbigen LEDs
erzeugt dabei ein harmonischeres und
vollstandigeres Lichtspektrum als konven-
tionelle Leuchtstofflampen. Das Ergebnis
ist eine naturliche und auf Jahre reprodu-
zierbare Farbabmusterung mit Normlicht
D50 und D65, weit weg von umweltbe-
lastendem Quecksilber, hinderlichen Auf-
warmphasen, Veranderungen der Licht-
farbe oder Qualitatsschwankungen in den
Chargen.

Besondere Kriterien

Eine besondere Herausforderung stellte
die gleichmaBige Ausleuchtung Uber die
gesamte Tischbreite dar, da das Unter-
nehmen in Sonderformaten produziert,

Abmusterung

die deutlich Gber den géngigen und klas-
sischen Formaten der grafischen Industrie
angesiedelt sind. Fur die Produktion gilt es,
das Ergebnis auf einer maximalen Druck-
breite von 2,2 Metern zu beurteilen. Daher
kamen zum damaligen Zeitpunkt, als mit
der Bemusterung unter Normlicht ange-
fangen wurde, die vorhandenen Abmus-
terungskabinen nicht infrage. Aus diesem
Grund wurden diese intern fur die erfor-
derlichen MaRe optimiert und einheitlich
sowie normgerecht konstruiert, mit neu-
tralem, mattem Grau Munsell N7 lackiert
und damit standardisierte Bedingungen
geschaffen.

Ein weiterer markanter Unterschied ge-
genlber der grafischen Industrie besteht
darin, dass der Betrieb nicht mit den klassi-
schen Prozessfarben druckt, sondern viele
Sonderfarben im Einsatz hat —insbesonde-
re im Dekorbereich. Bei einer reinen Folie
lasst sich das Ergebnis problemlos ausmes-
sen, bei einem Dekor ist dies nicht moglich.
Das wesentliche Kriterium ist hier die An-
mutung und der optische Vergleich. Natur-
lich lassen sich die Registermarken prifen,
doch was hier ausschlaggebend ist, ist das
Gesamtbild auf der gesamten Druckflache.
Bei der Beurteilung Uber die gesamte
Tischbreite konnte es bei den klassischen
Leuchtstoffrohren schon einmal vorkom-
men, dass sie an einem Ende einen eher
rotlichen Farbstich und am anderen Ende
einen eher grinlichen Farbstich hatten.
Dies war ebenfalls einer der Grinde, die
das Team von Renolit dazu bewogen ha-
ben, fortan auf die »DLS«-Lésung von Just
Normlicht zu setzen, denn diese ermdog-
licht eine flachendeckende kritische Farb-
beurteilung. Zumal das LED-Licht auch un-
mittelbar nach dem Einschalten konstant
ist, wahrend Leuchtstofflampen sich nach
dem Einschalten erst stabilisieren mussen,
bevor ein Abmustern moglich ist.

Heute ersetzen vier LED-Lichtmodule zehn
friihere Rohrenmodule im Rack, weil die
Lichtintensitat bei LEDs intensiver ist. Da-
bei ist die heutige LED-Technologie auch
deutlich  wirtschaftlicher im Vergleich
zur friheren Leuchtstofflampe. Uber die
groBen Einsparungen durch Wegfall der
Aufwdrmphasen und der regelmafBigen
Rohrenwechsel erwartet Renolit, nach
vier bis finf Jahren die gesamten Anschaf-
fungskosten fur eine LED-Farbprifleuchte
wieder eingespielt zu haben. SchlieBlich

soll die neue Technologie
Eg2E

nicht nur innovativ sein

und die Qualitdt sichern,
ol sondern sie soll sich auch
E rechnen.
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